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"Neue Mittel zur Abdeckung unverleizter und/oder verletzter Bereiche menschilcher Oder tierischer 

Haut** 



Die Erfindung betrifft neue flie/3/ahige bis feste l\4lttel zur Abdeckung von unverletzten und/oder 
verletzten Hautpartien auf Basis eines korpervertraglichen Tr^gennaterials. Die Erfindung 1st insbesondere 
gekennzeiciinet durch die Venvendung bestlmmt ausgewShlter oligomere Kondensationsprodukte niederer 
Hydroxycarbonsauren, die dieses Tragemnaterlal verkorpem und dabei In der Anwendung der erfindungs- 

5 gemafi zusammengestellten Zubereitungen die verscliiedenartigsten Funktionen Gbernelimen konnen. Die 
Ollgomerprodukte konnen nicht nur die Konsistenz der Mittel bestimmen. liire MItverwendung und Anpas- 
sung an den jeweillgen Anwendungszweck ermogiiclnt die Hersteilung von dUnnfiUssigen, Uber salbenartig 
pastSse, wachsartige und sciilieiSlich bis inin zu fasten Zubereitungen. Die oiigomeren Tragenmateriaiien 
kSnnen dabei In der Anwendung auf der Haut ais geschlossener Fiimbildner oder auch In der Form von 

10 Pulvem bzw. luftigen Pudem ersciieinen. Ubereinstimmend zeichnen sicli alle diese f^aterlallen durcli iiire 
hohe Korpervertraglichkeit und durcli ihre KQrperresorbierbarkeit aus. Die erfindungsgemafl eingesetzten 
Ollgomertypen werden Qber Sloffwechselvorgange des KBrpers abgebaut und venwertet Die Erfindung 
ermdgllclit dabei aber Insbesondere eine gezielte Einfluflnalime Qber die Permanenz der auf die Hautpar- 
tien aufgebrachten oligonaeren TrSgerstoffe, d. Ii. Uber den Zeitraum der Wahmehmbarkeit dieser IVIateriail- 

15 en an der HautoberflSciie. Es gelingt insbesondere in Abstimmung mit der ResorptionsfMIiigkeit der jewells 
betroffenen Hautpartien gezleit belspielsweise salbenartig pastSse Zubereitungen iierzustellen. die als 
dOnner Aufstrlcli auf eine Hautpartie aufgebracht, fOr einen vorbestimmten Zeitraum • belspielsweise 10-15 
Stunden -auf der Hautoberflaclne verbleiben. bzw. wahrnelimbar sind, bevor sie in das Innere des 
HautgefOges weggeschlagen sind. Die neuen oiigomeren Komponenten eignen sich damit ganz allgemein 

20 ais TragermaterlaJien fQr die Anwendung von Wirkstoffen auf der Haut, sei es z.B. im Bereich der Kosmetik. 
der Pliarmakoiogie Oder der Deslnfektlon. Die Ollgomermaterialien kSnnen dabei zur FIxierung von Wirkstof- 
fen fOr vorbestlmmte ZeitrSume auf Hautpartien eingesetzt werden. sie konnen aber selber auch wichtige 
Funktfonen belspielsweise In der Wundversorgung oder in der kosmetlschen Versorgung unverletzter 
Hautpartien Qbemehmen. 

25 " Es ist bekannt daB hdchpolymere Ester ausgewahlter niederer HydroxycarbonsMuren und zwar insbe- 
sondere der MilchsSure liohe K6rpervertragliclikelt besitzen und In der Operationstechnik belspielsweise als 
k6rpervertr§gtiches und kSrpen^esorblerbares Fadenmaterial eingesetzt werden. Im Laufe von Wochen bzw, 
Monaten werden diese hociipolymeren Lactide abgebaut und schlle^lich Qber den Korperstoffwechsel aus 
dem Kfirper ausgeschwemmt. Auch die Implantation vorgeformter Feststoffteile aus Polymilclisaure fiohen 

$0 Molekulargewichts In den menschlichen und/oder tierlsciien Korper ist Intensiv untersucht worden und der 
sich meist Gber Monate erstreckende Abbau dieser Implantate im Kdrpergeschehen erfolgt ohne nachhal- 
tige Storung des betroffenen Organismus. 

Die Lehre der vorliegenden Erfindung geht von der Oberlegung aus. die pharmakologische Unbeden- 
kllchkelt solcher ausgewahlter Polyester und die FShigkeit des lebenden Organismus zur Resorption durch 

35 korpereigene AbbauvorgSnge an dieser Substanzklasse in einem Bereich des (Molekulargewichts der hier 
betroffenen Ester auszunutzen, der weit unter dem bisher hierfQr benutzter Materialien liegt. Die Erfindung 
will Insbesondere karpen^sorblerbare Produkte mit einem Konsislenzspeklrum von dOnnfiOsslg Uber 
pastSs, wachsartig bis hin zu Feststoffen einsetzen und dabei diese kSrpervertraglichen und 
korperresorbierbaren Ollgoester in vielfaltiger Weise als Tragermaterial - das aber durchaus aber auch eine 

40 eigene Funktion in der Anwendung besitzen kann - verwerten. 

Gegenstand der Erfindung 1st dementsprechertd In einer ersten AusfOhrungsform die Verwendung von 
flleflfahigen bis festen oiigomeren Estem der Milchsaure und/oder der Glykolsaure und/oder ihren 
demnatologisch vertraglichen Derivaten als resorbierbarer Trager und/oder Fiimbildner In Mittein zur 
Abdeckung unverletzter und/oder verletzter Bereiche menschlich oder tierischer Haut. Die erfindungs- 

45 gemSBen Oiigomeren zeichnen sich dabei durch einen mittleren Oligomerisationsgrad der gewahlten 
Oxycarbonsauren bis zu etwa 100 und vorzugswelse bis zu etwa 50 aus. wobel ein mittlerer Oligomerisa- 
tionsgrad bis zu etwa 35 Einhelten der gewShlten HydroxycarbonsSure unter BerQcksichtigung der im 
folgenden geschilderten weiteren Kombinationsmoglichkeiten der Oiigomeren mit kSrpen^ertraglichen ande- 
ren Komponenten berelts ein befriedigendes Konsistenzspektrum von dOnnflQsslg bis hin zu test 

50 emnSglicht Wie die nachfolgenden Beispiele zeigen, sind In charakteristlschen Oligomerderlvaten Ollgome- 
rlsationsgrade schon bis zu 25 und insbesondere Im Bereich von etwa 2 bzw. etwa 3 bis 25 geeignet, 
einerseits dOnnflussige 6le. ebenso aber salbenartig pastose bzw. cremeartige Massen, andererseits bis hin 
zu festen harten, zu Pulvern aufarbeitbaren Stoffen zu ermoglichen. 
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Glykolsaure und MilchsSure sind bekanntlich niedere HydroxycarbonsSuren. die im gesunden 
Stoffwechselgeschehen des lebenden Organismus auftreten und vom KSrper verarbeltet bzw ausae- 
schieden werden k8nnen. Dre MilchsMure kann dabel in Form ihres Racemats oder auch in Form ihrer optl- 
schen Antipoden - hier insbesondere in Form der im natOrlichen Stoffwechselgeschehen auftretenden l- 
Form - Oder als bellebige Gemische der optischen Antipoden Verwendung finden. 

Oligomere bzw. Polymere der Hydroxycarbonsauren weisen an sich auf Grund der Monomsrstruktur 
ebenso wie die Monomeren einen Restgehalt an frelen Hydroxylgmppen und freien Carboxylgruppen auf 
Fur die Erfindung kann insbesondere das Vorhandensein freier Carboxylgruppen eine betrSchtliche Rolle 
spielen. Vorliegende freie Carboxylgruppen fOhren bei der Anwendung erfindungsgema/ier Behandlungsmit- 
tel auf Wundbereiche. insbesondere noch blutende frische Wunden zu einer Biut-Koagulation und damit 
gegebenenfalls zu einer erwOnschten Wundversorgung. Das Vorllegen freier Carboxylgruppen kann ande- 
rerseite auch den pH-Wert der Massen in den dermato|ogisch hSufig erwUnschten schwach sauren Bereich 
verechieben. sodafl auch bei der Anwendung der neuen MIttel auf der unverletzten Haut mitteis freier 
Carboxylgruppen durchaus enwOnschte Effekte ausgelSst werden kSnnen. Auf der anderen Seite wird aber 

in zahlreichen AnwendungsfSlien bewuflt auf das Vorllegen insbesondere freier Carboxylgruppen venichtet 

werden. 

FOr diesen Fall und ganz allgemein fOr die Derivatislerung der Oiigomeren der erfindungsgematen Art 
bieten sich die beiden Ester bildenden Gruppen der Monomeren bzw. der Oiigomeren an d h die 
Hydroxylgruppe einerseits und die Carboxylgruppe andererseits. Beide reakUven Stellen sind zur Ailsbil- 
dung einfacher chemischer Abwandlungen geeignst, wobei hier wieder solchen Derivaten besondere 
Bedeutung zukommt. die die erwOnschte KSrpervertraglichkeit und/oder Resorbierbarkeit der Materialien 
durch den Stoffwechsel nicht beeintrachfigen. im Qegenteil kann durch die Mitverwendung 
korpervertraglicher Reaktantsn wichtiger BnfluiS auf die eingangs geschllderte MSglichkeit der Steueruna 
der Permanenz des IVIaterials auf der HautoberflSche genommen werden. FOr die Derivatislerung der 
Oiigomeren liietet sich Insbesondere die Veresterung mit hydroxylgruppenhaltigen bzw. carboxylgruppen- 
eSen" ^' '^'^ Seschilderten Voraussetzungen insbesondere die KOrpervertraglichkelt 

kSnnen dementsprechend mit ein-und^er 
mehrfunktionellen Alkoholen und/oder mit ein-und/oder mehrfunkUonellen Carbonsauren verknQpft sein Im 
u VerknQpfung elgnen sich in bevorzugten AusfQhrungsformen entsprechende Ester 

m« Ali^ohoien mit bis zu 4. Insbesondere mit bis zu 3 Hydroxylgruppen. wobei hier einerseits einwertige 
Alkohole besondere Bedeutung besitzen kSnnen. andererselts zwei-und insbesondere dreiwertlgen Alkoho- 
len eine SchlUsseisteliung zukommen kann. Im zuletzt genannten Fall sind es insbesondere Glycerlde die 
unter Mitverwendung der erfindungsgemaflen Qlykolsaure-und/oder Mllchsaureoligomeren 'zu 
auflerordentlteh vieigestaltigen und hochinteressanten Produkten bzw. Produkteigenschaften fOhren Auf 
dem Qebiet der IVIitverwendung von Carbonsfiuren konnen einerseits physlologisch vertragllche Car- 
bonsiuren. hier Insbesondere iVIonocarbonsauren interessant sein. aber auch polyfunktionelle Car- 
bonsauren. beisplelsweise Di-oder TricarbonsSuren fOhren zu interessanten und physiologisch unbedenkii- 
Chen Oligomerderivaten fQr vielgestalBge Anwendungszwecke. 

"®''^*®"""9 oiigomeren HydroxycarbonsSuren bzw. ihrer Derivate erfolgt in an sich bekannter 
Weise. Oligomere der GlykolsSure und/oder MilchsSure ohne Mitverwendung von weiteren Reaktanten 
konnen beispielsweise durch bekannte Kondensation der monomeren und/oder dimeren Ausgangsmateria- 
hen - beispielsweise des aus zwei Milchsaureresten gebildeten l^ctids • hergestelH werden. Die Poiykon- 
densationsreaktion wird dabei Ubiicherweise durch Erhitzen des Bnsatzmaterials auf eine Temperatur 
oberhalb seines Schmelzpunktes in Gegenwart von Katalysatoren. beispielsweise in Gegenwart mehrwerti- 
ger Metalloxide oder ihrer Verbindungen unter wasserfreien Bedingungen in einer Inertgasatmosphare 
durchgefuhrt. Geelgnete Katalysatoren sind beispielsweise Zinnoxid Oder ZinnsaIze wie ZInncarbonat, basi- 
sches ZInncarbonat. Zinndiethyi. Aluminium-. Titan-. Magnesium-. Barium-und/oder Blelverblndungen Men- 
ge und Art des verwendeten Katalysators bestimmen die Verfahrenstemperatur und die Dauer der 
Umsetzung. Es kann zweckmacig sein. das Reaktionsgemisch wShrend der Polymerisation zu rOhren. damit 
eine mdglichst homogene Reaktion bzw. Reaktionsmischung sichergestellt sind. Die Umsetzung kann 
mehrs^uftg durchgefUhrt werden derart, daB in mehrstufiger TemperaturfUhrung und/oder unter mehrstufigen 
IDnjckbedingungen gearbeitet wird. wobei beispielsweise zu Anfang der Reaktion bei Nonnaldruck und im 
verlauf der fortschreitenden Reaktion unter veningerten Drucken gearbeitet wird. Die Polykondensation- 
stemperatur wird bis zum gewQnschten mittieren Oiigomerisationsgrad vorangetrieben. Das Reaktionspro- 
dukt kann dann in Ubiicher Weise von mitverwendeten Kataiysatoranteilen befreit werden. sofem diese 
l^talysatoren Bedenken bei der Anwendung der Oligomerprodukte auf der Haut veranlassen 
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In wichtigen AusfOhaingsformen der Erflndung werden neben und/oder an Stelle freier Hydroxycar- 
bonsauren deren reaktionsfShlge Derivate insbesondere deren Ester mit niederen Alkoholen eingesetzt So 
kann sowohl die Glykolsaure wre die Milchsaure beispielsweise in Form ihrer Ester mit Monoalkoholen mil 
1-3 C-Atomen insbesondere als Ethylester Verwendung finden. Auf dem Gebiet der monofunktionellen 

5 Alkohole als Co-Reaktanten kann andererseits aber besondere Bedeutung auch gerade langerkettigen 
Monoalkoholen zukommen. die sich beispielsweise der Gruppe der sogeiiannten Fettalkohole zuordnen 
tassen, d.h. Alkohole der Kohlenstoffzaht 8 - 22 und Insbesondere 10-18 sind. Sle k6nnen dabei . 
natQrIichen und/oder synthetischen Ursprungs sein. FQr die Korpervertraglichkeit dieser Ck)-Reaktanten 
gelten die aligemeinen Erkenntnisse zu diesen Verbindungen. Sie werden im allgemeinen problemlos In 

70 den Sloffwechsel des Korpers einbezogen. GehSrtete ISngerkettlge Aikolioie beispielsweise von der Art des 
Taigalkohols sind befahigt. bestimmte Elgenschaftsparameter bezQgllch Konsistenz und/ Oder bezQglich 
Permanenz des oligomeren Reaktionsproduktes auf der Haul einzustellen bzw. auszulosen. insbesondere 
langerkettlge Alkohole k5nnen sowohl gesSttigt wie auch ungesMttigt sein und gegebenenfalls 
pharmakologlsch unbedenkliche funktionelie Gruppen bzw. Substltuenten aufweisen. 

75 Dabei konnen sotche monofunktionellen Alkohole ais Starterkomponenten verwendet werden und mit 
den Hydroxycarbonsauren als solchen Oder mit Ihren reaktionsfsihigen Derivaten beispielsweise Ihren Estem 
mit niederen Alkoholen zur Umsetzung gebracht werden. 

Bel der Venvendung von polyfunktionellen Alkoholen kommen insbesondere niedere polyfunktlonelle 
Alkohole als Co*Reaktanten in Betracht Zu nennen sind hier beispielsweise Ethylenglykol, Glycerin und 

20 Trimethylolpropan. Sowohl dem Ethylenglykol als insbesondere auch dem Glycerin kommen besondere 
Bedeutung zu. Es leuchtet sofort ein. dafi das Glycerin ein besondere geeigneter Co-Reaktant ist, der die 
Moglichkeit erSffnet, oilgomersubstituierte Mono-. Di-und/oder Triglyceride mit den verschledenartigsten 
Bgenschaften bezOgiich Konsistenz und Permanenz auf der Haut zur VerfUgung zu stellen. Die im 
folgenden an Hand solcher Glyceride erorterten GesetzmSiSigkeiten gelten sinngemafi fGr die Anwendung 

2S auf andere polyfunktlonelle Alkohole. so daB aus GrOnden der ratlonellen Erfindungsbeschreibung auf die 
getrennte Erorterung vergleichbarer Erfindungselemente verzichtet wird. 

Fette bzw. Fettstoffe aus der Natur Oder aus synthetischen Herstellungsverfahren sind in der Regel 
Triglyceride aus der Umsetzung von Glycerin und MonocarbonsMuren. Modiflzierte Fettstoffe konnen dabei 
diirch partlelle Spaltuhg von Triglycerlden bzw. durch partielle Veresterung von Glycerin mit einem Unter- 

30 echuB an MonocarbonsSuren im Sinne der Monoglyceride bzw. Diglyceride erhalten werden. Durch den 
EInbau oligomerer Bausteine der GtykolsMure und/oder der MilchsSure In Glyceridbindung und insbeson* 
dere durch Einbau der oligomeren Strukturelemente in Fette bzw.Partialfette natOrllchen und/oder syntheti- 
schen Ursprungs gelingt die Herstellung erfindungsgemafl geeigneter Tragersubstanzen in einer Palette 
nahezu unbeschrankter Breite. Es konnen olige Substanzen bis hin zu Hartfetten ausgebildet werden. 

35 Besonders interessant kann der Bereich noch strefchbarer viskos salbenartiger Substanzen bis hin zu 
berQhrungstrockenen, beispielsweise mehr wachsartigen Produkten sein. Ausgangspunkt konnen dabei 
natUriiche Fette und/oder Ole sein, die ledlgllch durch Einkondensation von Milchsaure und/oder Gly- 
kolsaure zu den oligomemiodlfizierten Trggersubstanzen der Erfindung umgewandelt werden. Hier iiegen 
dann also komplexe Mischester vor. die neben dem polyfunktionellen Alkohol und den oligomeren 

40 Hydroxycarbonsaurestruktureinheiten die ursprUnglichen Monocarbonsauren des eingesetzten Trlglycerids 
aufweisen. Ober die Beschaffenheit der CarbonsMuren h5herer Kohlenstoffzaht - wIe sie beispielsweise in 
natUrlichen Olen. Fetten und/oder Wachseri vorkommen - kann wiederum EinfluB auf das Be- 
schaffenheitsbild des Oligomereinheiten enthaltenden Kondensationsproduktes genommen werden.so daiS 
sich hier in weltestem Umfang Moglichkelten auftun, die Konsistenz durch Vorga6e der Struktur des 

45 kompiexen Polyesterproduktes vorherzubestlmmen. Gleichzeltig damit ist es aber auch moglich. die 
Verweildauer der Masse auf der Hayt, d.h. Ihre Permanenz. dem jeweils gewunschten Anwendungszweck 
anzupassen. Eine normale beispielsweise in der Kosmetik Oder in der Dermatologie eingesetzte Fettcreme 
Ist inner halb eines vergleichsweise kurzen Zeitraumes von beispielsweise 15-30 Minuten von der Haut 
derart aufgenommen, dafl 3uBerlich ein zusammenhMngender Fettfiim nicht mehr feststellbar Ist Das kann 

50 erwDnscht sein. Es gibt aber zahlreiche Anwendungszwecke, in denen es umgekehrt erwunscht ware, eine 
vergleichsweise lang dauernde Permanenz des Fettfilmes sicherzustellen. gleichzeltig aber die GewliSheit zu 
haben, da/3 nach einer vorbestimmbaren Zelt von beispielsweise 10 - 20 Stunden das Substrat dann doch 
von der Haut aufgenommen ist Als Beispiel sei hier nur die Rxierung von Wirkstoffen auf der Haut gennant 
wobei Im Rahmen der Kosmetik pflegende. regenerierende und/oder desinflzierende Wtrkstoffe und Im 

55 medizinlschen Anwendungsfalt desinflzierende und/oder wundversorgende Wirkstoffe im Vordergrund ste- 
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hen, wShrend in der pharmakologlschen Anwendung der Qber einen ISngeren Zeitraum wirksame Auftrag 
phanmakologlscher Wirkstoffe erwOnscht sein kann. Die Erfindung erdffnet hfer neue MSgllchkeiten zum 
gezielten Bnsatz beliebiger Wirkstoffe auf unverletzten und/oder verletzten Hautbereichen an Mensch und 
Tier. 

Als besonders Interessantes Einsatzgebiet neben den zuletzt geschilderten pastSsen salbenartigen 
Massen sel ein anderes Belsplel herausgegriffen: FOr die Wundversorgung Im Bereich der Selbstmedlka- 
tion, aber auch Inn arztllchen bzw. klinischen Bereich kann Wundpudem eIn hoher Stellenwert zukommen. 
TatsSchlich existieren zahlreiche Feststoffpuder, die aber oft nur beschrankt anwendungsfMhig sind. Das isl 
immer dann der Fall, wenn das puderblldende Feststoffnriateriai nicht korperresorbierbar lst.80 da0 Puder- 
partikel den Heilungsprozefl storen bzw. Im Laufe des Hellungsprozesses vom KSrper wieder ausgestofien 
werden mUssen. Wundpuder unter Verwendung der erflndungsgemSBen Trggenmateria lien erfOllen demge- 
genOber die Voraussetzung in idealer Weise,momentan den gewOnschten VerschluB der Wunde bel 
gieichzeitlger AtmungsfShlgkeit zu emfidgllchen. die Aufsaugung des Exudates zu bewirken und den 
GranulatlonsprozeB zu beschleunlgen. Hler kann Insbesondere die Variante der Erfindung wirksam seIn, In 
der im oligomeren Trager freie Carboxylgmppen mitvenwendet werden. Beim Auftrag eines solchen Puders 
auf die offene Wunde blldet sich unter Mitwrrkung der WundflQsslgkelt eine Art kOnstiichen Schorfs. der den 
natUrllchen Granulations-und Wundhel-lungsprozeB nicht stSrt. 

FOr die Mitv.erwendung von CarbonsSuren ais Co-Reaktanten gelten analoge Oberlegungen. wie sie zu 
den monoHjnd/oder polyfunktlonellen Alkoholen gemacht worden sind. Aus der Struktur der die Oligomeren 
blldenden Hydroxycarbonsauren und ihrer prinziplell gegebenen M8gilchkelt sowohl Ober die Carboxyl- 
gruppe wie Uber Ihre Hydroxylgruppe Esterbindungen auszubilden, ist das verstSndlich. 

Qeeignete MonocarbonsSuren liegen dementsprechend beisplelsweise im Bereich bis etwa C22, 
vorzugsweise im Bereich bis etwa CI 8, wobei natOrlichen und/oder synthetlschen gesSttigten oder oleflni- 
sch ungesatligten Carbonsauren im Bereich von etwa CIO - C18 besondere Bedeutung zukommen kann. 
GrundsStzlich sind aber auch niedere Monocarbonsauren geeignet. sofem nicht dermatoiogische und/oder 
andere pharmakologische Bedenken entgegenstehen. 

Entsprechende Oberlegungen gelten fOr das Gebiet der MItverwendung von PolycarbonsSuren. insbe- 
sondere Di-und/oder Tricarbonsauren, wobei hier Insbesondere entsprechende niedere CarbonsMuren mit 
Insgesamt bis zu lO.vorzugswelse mit bis zu 6 C-Atomen besondere Bedeutung zukommen kann. 

Durch gemelnsame Verwendung von polyfunktlonellen und monofunktionellen Reaktanten auf der Selte 
der Alkohole und/oder der CarbonsMuren gelingt der Aufbau verglelchsweise komplexer Kondensatlonspro- 
dukte. die sich erfindungsgemgiS aber stets durch die Gegenwart ollgomerer MilchsSure-und/oder Gly- 
kolsSureeinheiten auszelchnen, wobei diesen Oligomereinhelten - im Zusammenwirken mit den anderen 
bestimmt ausgesuchten Co-Reaklanten - tragende Bedeutung zukommt. 

Zur Einstellung insbesondere der Feststoffkonslstenz kann erflndungsgemfiB von einem welteren Prinzip 
Gebrauch gemacht werden: Die In den oligomeren Reaktionsprodukten gegebenenfalls vorliegenden freien 
Carboxylgruppen konnen in ihre Saize umgewandelt werden. HIerzu werden bekannte pharmakologlsch 
unbedenkliche Basen verwendet. 

Die Ausgestaltung der letztllch zum Einsatz kommenden Wirkstoffgemlsche umfaBt das brelte Gebiet 
der Versorgung gesunder, kranker und/oder verletzter Haut bzw. der medikamentSsen EInwIrkung auf den 
Organismus durch die Haut an Mensch und Tier. Dementsprechend brelt gestreut sind die IVISglichkeiten 
der Abmischung und Zubereitung von fertigen Wirkstoffgemischen unter l\/liNerwendung der erflndungs- 
gemSflen Oligomerkomponenten. FOr das erflndungsgemSB betroffene Gebiet der HauWersorgung Ist von 
besonderem Vortell. dafl die oligomeren Reaktlonsprodukte durch Maskierung ailer funktionellen Qruppen 
gewissernia^en zu NeutralkSrpem umgewandelt sein kSnnen. so dafl ihre Abmischung mit bellebigen 
Wirkstoff-oder sonstigen Hilfskomponenten keine Schwierigkeiten bereltet. Auf der anderen Seite llegt 
besonderer Vorteil darin. da0 spStestens bel dem hydrolytischen Angriff an der oligomeren Stnjkturin situ 
beschrankte IVIengen freier Carboxylgruppen gebil det werden. die den pH-Wert der HautoberflSche auf den 
an sich gewQnschten schwach sauren Bereich absenken kSnnen. Wie berelts angegeben besteht zusStzlich 
die MQglichkleit der MlWerwendung freier Carboxylgruppen von Anfang an und damit die Ausiosung 
gezielter Effekte insbesondere einer blutstillenden Koagulation. 

Die Vertragilchkeit der erflndungsgemaiSen Oligomeren mit Ubilchen hautpflegenden Komponenten oder 
Hllfsmitteln. die in vergleichbaren Praparaten eingesetzt werden. ist gut So kdnnen Ubiiche Ldsungs- 
und/oder Emulgiermittel zur Herstellung von FlDssigprSparaten eingesetzt werden, die dann belspielsweise 
als Spray oder als FlOssiglotlon zur Venvendung kommen. Emulgierte Wirkstoffkonzentrate unter Mitverwen- 
dung der erfindungsgemMBen filmblldenden TrSgersubstanzen k5nnen zur Applikation mit Wasser verdOnnt 
und dann aufgetragen werden. Die Abmischung mit oiigen oder salbenf6rmlg pastCsen Obiichen 
Hautbehandlungs-bzw. Schutzmittein Ist bel Bnsatz angepaflter Oligomersubstrate problemlos 
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mogllch.Durch die Mitverwendung der ertindungsgemafien Oligomersubstrate kann dann aber beisplels- 
welse die Permanenz des eingesetzten Stoffgemisches auf der Haut gezlelt variiert, insbesondere 
verlSngert werden. Pulverformige bzw. puderformige Aufbereitungen erfindungsgema/Jer Oligomerkompo- 
nenten konnen mit anderen in der Haut-bzw. Wundversorgung eingesetzten puderformlgen Komponenten 

5 abgemischt werden. um bestinrimte gewQnschte Effekte zu verstsu'ken. beispielsweise urn die saugende 
Wirkung der Puderauflage gegenQber Sekret Oder die RImbildungstendenz zum Verschlud gegen das 
Bndringen von Krankheitskeimen zu verstSrken. 

Aus dem groflen Bereich der Anwendbarkeit erfindungsgemMfler Wirkstoffgemlsche seien hfer lediglich 
beispielhaft genannt: Kosmetika mit ihrem brelten Bereich pflegender, regenerierender oder rein omamentl- 

10 ver Zusatzstoffe. Das Gebiet praventiv-medizlnisclier Schutzstoffe beispielsweise im Bereich der Klnderp- 
flege. Insbesondere Salben und/oder Puder, der Schutzsalben etwa gegen verstarkte UV-Einstrahlung mit 
erfindungsgemai3 verlSingerter Permanenz auf der Haut Das gro/Je Gebiet der Deslnfektion von unverletzter 
und/oder verletzter Haut einschllefllich der Schieimhaut sowie schiieBIIch das Qebiet der Applikation 
phamnakoioglscher Wirkstoffe durch die Haut mit verzogerter Frelgabe der Atktlvstoffe. 

75 Erfindungsgemafi wird es m5gllch. sehr spezlfische Anforderungen zu erfQllen, die mit bisher bekan- 
nten Mittein nlcht vergletchbar befriedlgt werden konnten. Als Befspiel sei hier das Gebiet der Kuh-Euter- 
. Desinfektlon genannt Die PrMventiv-Desinfektion des Kuh-Euters forderl die Rxierung von Desinfekllonsmlt- 
teln an den Zitzen und insbesondere im Bereich des Strichkanais fQr den Zeitraum von etwa 10 • 12 
Stunden. Bei zweimaligem Melken pro Tag soil dann aber zum Zertpunkt des IVIelkvorganges kein 

20 merklicher ROckstand des Deslnfektionsmittels und/oder der zusammen damit eingesetzten Hllfs*und 
Trigerstoffe vorllegen. Bis heute ist In der Praxis eine nachhaltige Desinfektlon des Euter-Bereiches 
entweder nur fOr einen kurzen Zeitraum von beispielsweise 2-3 Stunden moglich oder aber es mOssen 
solche Hllfs-und Tragerstoffe eingesetzt werden, deren Permanenz weit oberhalb des gewOnschten Zeitrau- 
mes von 10 - 12 Stunden llegt So Ist der Versuch gemacht worden. durch die Ausbildung von RImen 

25 mittels Polymerverbindungen den langer dauernden Schutz gegen das Bndringen von Krankheitskeimen 
sicherzustelien. Damit stellt sich dann aber beim nachsten Meikvorgang die Aufgabe, zunachst den 
Zitzenbereich sorgfaltig zu reinigen, andernfails gelangeh Reste der Polymerverbindung und damit Desin- 
fektionsmittel in die Milch und verunreinigen diese. ErfindungsgemSfi wird es erstmaiig mSglich, durch 
Eihsteltung der Permanenz des TrSgerstoffes auf den gewUnschten Zeitraum von 10 - 12 Stunden die 

30 einfache und sichere Applikation Qblicher Desinfektionsmittel in erfindungsgemSiSen Tr§gem zu verwirkll- 
chen. wobei sich ein schOtzender Rim ausbiidet, der zum Zeitpunkt des nSchsten IVIelkvorganges - aber 
eben auch erst dann vom Eutergewebe aufgenommen ist und damit beim nMchsten Meikvorgang nicht 
mehr stdrend in Erscheinung tritt. 

Die erfindungsgemaflen Mittel zur Abdeckung von unverletzten und/oder verletzten Hautpartien konnen 

35 das Oligomersegmente enthaltende Tragermateriai in Mengen von etwa 5 bis nahezu 100 % enthalten, 
wobei auch schon die Applikation in Abwesenheit sonstlger Hilfsstoffe • d.h. die Anwendung der relnen 
Oligomersubstanz - interessant sein kann. Die Menge der jeweils zugesetzten Wirkstoffe richtet sich nach 
den allgemeinen Forderungen des betroffenen Sachgebietes. Stark desinflzierende Wirkstoffe - beispiels- 
weise keimtotende antibiotlsche und/oder sulfonamidhaltige Wirkstoffe -k3nnen schon in gerlngsten Kon-' 

40 zentrationen von 0.1 -1 Gew.-% hohe Wirkung entfaiten, andere Desinfektionsmittel beispielsweise solche 
oxidierender oder nicht-oxidierender Art wie Wasserstoffperoxid. Hamstoffperhydrat, Benzoylperoxid, Gluco- 
seoxidase. MilchsSure. PVP-Jod. Chlorhexidin, quartSre Ammoniumverblndungen. UndecylensMureamide. 
Lysozym, Oxoferin und dergleichen kdnnen gewOnschtenfalls in gr50eren Mengen mitverwendet werden. 
Beispiele fOr pflegende und/oder heilende Wirkstoffe sind etwa Vitamin E. Vitamin C, Allantoin, Propolis, 

45 Pantothenylalkohoi. Melissa officinalis. Oxoferin und dergleichen. In puderformigen Zubereitun gen konnen 
als zusatzlich sekretsaugende Komponenten Saccharin. d-Lactose aber auch anorganische Puderkompone- 
nten wie Aerosil, Zinkoxid und dergleichen mitverwendet werden. Geeignete Losungsmlttel zur Herstellung 
von RUssigzubereitungen sind insbesondere niedere Alkhohole, beispielsweise Ethanol. Isopropanol, n- 
Propanol, Propylenglykol. Glycerin und dergleichen. 

50 

Beispiele 

Die nachfolgenden Beispiele schildem zunSchst die Herstellung einer Mehrzahl von oiigomeren Hydro- 
55 xycari^onsSurederivaten mit der zugehdrigen physikalischen Zustandsbeschrelbung. Dabei sind diese 
Arbeiten unterteiit in die nachfolgenden 5 Stoffklassen: 

1. Umsetzungsprodukte von Di-und Triolen mit Hydroxycarbonsaurederivaten 
a) Ethylenglykol/Glycerin x Glykolsaure 
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b) Ethylenglykol/QIycerin x Milchsaure 

c) Ethylenglykol/Glycerin x Mllchsaureethylester 

d) Ethylenglykol/Glycerin x Glykolsaure/Milchsaureethylester 

e) Ethylenglykol/Glycerin x Lactid 

5 2. Umsetzungsprodukte von monofunktlonellen Alkoholen mit Hydroxycarbonsgurederivaten 

a) Monoaikohot x QlykoisMure 

b) Monoalkohol x Milchsaure 

c) Monoalkohol x MilchsMureethylester 

d) Monoalkohol x Lactfd 

10 3. Umsetzungsprodukte von DIcarbonsMuren mIt HydroxycarbonsSuren 

a) AdIpinsSure x GlykoisMure 

4. Umsetzungsprodukte von Glycerin mit HydroxycarbonsSuren und FettsSuren 

a) Glycerin x GlykolsSure x Fettsaure 

b) Glycerin x MilchsSure x FettsSure 

IB c) Glycerin x Glykolsaure/Mllchsaure x Fettsaure 

5. Umsetzungsprodukte von Mono-und DlfettsSureglycerlden mit Lactid 

a) Giycerinmonoester x Lactid 

b) Glycerindlester x Lactid. 

ft 

20 

1 . Umsetzungsprodukte von Dhund Triolen mit Hydroxycarbonsaurederivaten 

a) Ethylenglykol/Glycerin x GlykolsSure 
Herstellvorschrift: 

25 In einem Drelhalskolben mit RUhrer und DestillationsbrOcke werden QtykolsSure und Ethylenglykol bzw. 
Glycerin vorgelegt. Unter Stickstoff wird schnell auf 150 und dann Im Verlauf von 8 Stunden von 150 auf 
200 hochgehelzt. Dabei spaltet sich berelts der grofite Anteil des Reaktionswassers. der den Umsatz der 
Esteri<ondensation anzelgt. ab. Man \m den Ansatz auf etwa 150 •O abkQhIen, evakulert vorslchtig auf 10 
Ton- und vervollstandlgt den Umsatz bei 200 "C und 10 Ton-. Nach 30 Minuten wird das Produkl bel ca 

30 150 heifi abgefOllt Die Zusammensetzung der AnsStze und die Oligomerelgenschaften sind der Tabelle 
1 2u entnehmen. 
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1. b) Ethylenglykol/Qlycerin x MilchsMure 
Herstellvorschrlft: 

Die in der Tabeile 2 angegebenen Mengeij MllchsSure und EthyJenglykol wurden In einer 
LabonrQhrapparatur mit DeslillationsbrQcke unter Stickstoff innerhalb 2-4 Stunden langsam auf 210 - 220 
"C aufgeheizt Dabel destlllierte das Reaktionswasser und gleichzeltig das Wasser aus der IWilchsaure (90 
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%ig in H2O) Dber. 

Urn die Reaktlon zu vervoKstandigen. wurde anschlieiSend auf ca. 150 '^C abgekOhlt und bel dieser 
Temperatur 30 MInuten lang Wasserstrahlvakuum angelegt. Zur Relnigung des Produktes kuhlte man auf 
ca. 90 **C und versetzte mit Bleicherde Tonsil LFF 80 (5 % bezogen auf MilchsMure). lieiJ 30 Minuten 
ruhren und saugte dann den Ansatz Ober eine Heifldampfnutsche mit Filterhilfsmittel ab. Es wurde heifl 
abgefUllt. 

Als Katalysator wurde Fascat 2001 (0.5 % bezogen auf MllchsSure) eingesetzt. 
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1. c) Ethylenglykol/GIycerin x Milchsaureethylester 
Herstellvorschrift: 

In einer wie unter 1. a) beschriebenen Apparatur wurden der Di-bzw. Trlol und Milchsaureethylester 
5 vorgelegt, viermal evakuiert, jeweils mit Stickstoff belQftet und anschlleflend unter schwachem NrStrom bis 
auf 160 Badtemperatur aufgeheIrL Bel ca. 60 Sumpftemperatur wurden pro Mol Milchsaureethylester 
340 mg eIner 30 gew.-%lgen LSsung von NaOCKb in Methanol hinzugegeben. Danach helzte man langsam 
welter auf, bis bei ca, 190 *C Badtemperatur (ca. 150 •C Sumpftemperatur) erstmals Ethanol 
Uberdestillierte. Die Badtemperatur wurde allmShlich bis auf 230 erhOht. Als kein Ethanol mehr 
70 Oberdestillierte, lieJ3 man das Reaktionsgemisch abkOhlen und evakuierte dann durch Wasserstrahlvakuum. 
Man heizte wider langsam bis 150 '*C auf und destillierte so das restliche Ethanol im Wasserstrahlvakuum 
ab. Das Produkt wurde noch held abgefUllt. 

1. d) Ethylenglykol bzw. Glycerin x Glykolsaure und Milchsaureethylester 
Herstellvorschrift: 
75 Siehe 1. a), 1. c). 
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1 . e) Ethylenglykol/Qlycerin x Lactid 
56 Herstellvorschrift: 

Lactid und Elhylenglykol bzw. Glycerin wurden in einer Qblichen Laborapparatur untar Stickstoff und unter 
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RUhren innerhalb von einer Stunde auf 195 »C erwarmt. Man lie/J dann 3 Stunden bei 195 reagieren und 
fUirte h0ii3 ab. AIs Katalysator war eine Sn-lhChlorid-Losung In Ether zugegen (7 ml einer Losung von 2,5 g 
SnClz in 1000 ml Ether bei der Umsetzung von 3 Mol Lactid mit einem Mol Ethylenglykol). 
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2. Umsetzungsprodukte von monofunktlonellen Alkoholen mit Hydroxycarbonsaurederivaten 

5 

a) Monoalkohol x Glykolsaure 
Herstellvorschrlft: 

In einem 500-ml-Dreihalskolben mit KPQ-RGhrer mit PTFE-Blatt, Thermometer. NrEinleitung und Destilla- 
tionsbrOcke mit Kuhler, Vorlagekolben und Blasenzahier wurdeh alle Edukte vorgeiegt. Das ReaktionsgefSi3 

10 wurde viermal evakuiert, jeweils mit Na beiattet und anschlieflend unter schwachem Stickstoffstrom bis auf 
180 Badtemperatur aufgehelzt Bel ca. 80 Sumpftemperatur sclimolz das Reaktionsgemlsch auf. 
Danach wurde die Badtemperatur jeweils im Verlauf yon 15 MIn. urn 10 'C erhSfit, bis 230 '•C erreicht 
wurden. Ab 180 Badtemperatur (155 Sumpftemperatur) destillierte Reaktionswasser ab. Zum Schlu0 
der Reaktion wurden 200 *C Sumpftemperatur erreicht Dann WeB man das Reaktionsgemisch bis auf 150 

15 "C abkOhlen und destilllerte unter Wasserstrahlvakuum das restliche H2O ab. Das Produkt wurde noch heli3 
unter Stickstoff abgef Qllt. Ubiiche Gesamtreaktlonszeiten betrugen 3 bis 4 Stunden, 
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2. b) Monoalkohol x MilchsSure 
Herstellvorschrlft: 

Die in der Tabelle 7 angegebenen Mengen Milchsaure und Talgalkohol wurden In einer LaborrGhrapparatur 
mit DestillationsbrCJcke unter Stickstoff innerhalb 6 - 8 Stunden langsam auf 210-220 aufgeheizt. Dabei 
destlllierten das Reaktlonswasser und das Wasser aus der MilchsQure (90 %ig In H2O) Ober. Urn die 
Reaktion zu vervollstandlgen, wurde anschlle/Jend auf ca. 150 *C abgekUhIt und bei dieser Temperatur 30 
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Minuten lang Wasserstrahlvakuum angelegt. Zur Reinigung des Produktes kCihlte man auf ca. 90 "C und 
versetzte mit Bleicherd© Tonsil LFF 80 (5 % bezogen auf Milchsaure). lieiS 30 Minuten rGhren und saugte 
dann den Ansatz Qber eine Hei/3dampfnutsche mit Fllterhilfsmlttel ab, Es wurde heiJS abgefUllt. Als 
Katalysator wurde Fascat 2001 (0,5 % bezogen auf Milchsaure) eingesetzt 
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2. c) Monoalkohol x MilchsMureethylester 
Herstellungsvorschrrft 

In einer wie unter 2 a) beschrlebenen Apparatur wurden Talgfettalkohol und MilchsSureethylester vorgelegt, 
viermal evakuiert. jeweils mit Stickstoff belQftet und anschlleflend unter schwachem NrStrom b(s auf 160 
•C Badtemperatur aufgeheizt. Sobald bei ca. 60 '^C Sumpftemperatur das Reaktionsgemisch aufge- 
schmolzen war, wurden pro Mol Mllchsaureethylester 340 mg einer 30 gew.-%igen Losung von NaOChb In 
Methanol hlnzugegeben. Danach heizte man langsam welter auf, bis bel ca. 190 '»C Badtemperatur (ca 150 
'C Sumpftemperatur) erstmals Ethanol aberdestlllierte. Die Badtemperatur wurde alimahllch bis auf 230 
erhaht. Als kein Ethanol mehr .Oberdestiliierte, tiei3 man das Reaktionsgemisch bis kurz oberhalb der 
Kristallisationstemperatur abkUhlen und evakuierte dann durch Wasserstrahlvakuum. Man heizte wieder 
langsam bis 150 •C auf und destiliierte so das restliche Ethanol Im Wasserstrahlvakuum ab. Das Produkt 
wurde noch helfi abgefOilt. 
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2. d) Monoaikohol x Lactid 
Herstellvorschrift: 

In einer wie unter 1. a) beschrrebenen Apparatur wurden Alkohol, Lactid und pro Mol Lactid 2,3 ml einer 
L5sung von 2,5 mg SnCb pro ml Ether zusammengegeben. Die Apparatur wurde viermal evakulert und mit 
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Stickstoff belGftet. Unter schwachem Stickstoffstrom wurden die Komponenten innerhalb von 1 Stunde 
aufgehelzt bis auf 190 bis 195 •C. AnschlieBend lieO man noch 3 bis 3,5 Stunden bei 190 bis 195 
reagieren und fOllte dann noch heij3 ab. 
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3. Umsetzungsprodukte von DIcarbonsauren mit Hydroxycarbonsauren 
Herstellvorsclirift; 

In einem Dreihalskolben mit ROhrer und Destillationsbrdcke werden Dicarbonsaure und Hydroxycar- 
55 bonsaure vorgelegt. Unter Stickstoff wird schnell auf 150 ''C und dann im Verlauf von 6 Stunden von" 150 
auf 200 «C hochgeheizt. Dabei spaltet sich bereits der grSme Tell des Reaktionswassers, der den Umsatz 
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der Esterkondensation anzeigt. ab. Man laBt den Ansatz auf etwa 150 abkuhlen. ©vakuiert vorsichtig auf 
10 Torr und vervolistandigt den Umsatz bel 200 '*C und 10 Torn Das Produkt wird heiB unter Stickstoff 
abgefOllt Die Zusammensetzung der AnsStze und die Oligomereigenscliaften sind der Tabelle 9 zu 
entnehmen. 
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4. Umsetzungsprodukte von Glycerin mit HydroxycarbonsSuren und Fettsguren 
Herstellvorschrift: 

Die In den Tabellen 10-12 angegebenen Mengen der Edukte wurden in einer Labon'Ohrapparatur mit 
6 DestlllatlonsbrQcke unter Stickstoff Innerhalb 5 Stunden langsam auf 210 - 220 aufgeheizt. Als 

Katalysator wurde Fascat 2001 (0.5 % bezogen auf Mllchsaure) eingesetzt. Dabei destillierte sowohl das 

Reaktionswasser als auch das Wasser aus der eingesetzten Milchsgiure (90 %ig In H2O) Qber. 

Urn die Reaktion zu vervollstandigen, wurde Im Anschlu/3 auf ca. 150 abgekDhIt und bel dieser 

Temperatur 30 Mlnuten lang Wasserstrahlvakuum angelegt. Zur Aufarbeitung des Produktes kOhlte man auf 
to ca. 120 ab und versetzte mit Bleicherde Tonsil LFF 80 (5 % bezogen auf Milchsaure), lied 30 Mlnuten 

rUhren und saugte dann den Ansatz Qber elne Helfldampfnutsche mit Fllterhllfsmittel ab. Das Produkt wurde 

he\B abgeftlllt 

EInzelheiten der Laboransitze und Produkteigenschaften sind In den Tabellen 10-12 zusammengefaflt. 
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5. Umsetzungsprodukte von Homo-und Difettsaureglyceriden mit Lactid 

5 

Herstellvorschrifl: 

Die In den Tabellen 13 und 14 angegebenen Mengen Lactid und FettsMureglycerid wurden in einer Obllchen 
Laborapparatur unter Stickstoff und ROhren Innerhalb 1 Stunde auf 195 *C erwarmt 
Man lie/3 4 Stunden bei 185 reagieren und fQIIte helfl ab. 

70 Als Katalysator war eine Sn-ll-Chiorid-Losung in Ether verwendet (2.3 ml einer 0.25 %igen Losung von 
SnClrEther pro Mol Lactid). 

Einzelheiten der Laboransatze und Produlrtelgenschaften sind in den Tabellen 13 und 14 zusammengefaiSt. 
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Die nachfolgende Tabelle 17 zeigt die Bgnung von erfindungsgemSflen Oligohydroxycar- 
bonsaurederivaten (OHCS) zur Konfektionierung mit praxis-und handelsUblichen Deslnfektlonsmittein fOr die 
unterschiedlichsten Anwendungen Insbesondere auf dem Gebiet der Haut-. Schleimhaut-und/oder Wundde- 
slnfektlon. Als geeignete Wirkstoffe sind hier belspielsweise zu nennen Halogene und halogenhaltige 
PrMparate, z.B. Jodpraparate. organlsche Schwermetallverbindungen, quart3re Ammoniumverbindungen. 
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Quanidinderivate, Aldehyde, oxidierende Verblndungen, azide Verbindungen und dergleichen. Die aus- 
gewahlten flQssigen OHCS lessen sich zum uberwiegenden Teil schon ohne Losungsmittei mit diesen 
antimikrobieiien WiVkstoffen mischen. in seitenen Fallen wird die Mtschbarkett erst unter Zuhilfenahme von 
ubiichen Ldsungsmittein, insbesondere Alkoholen enreicht 
5 Zur Demonstration der Mdglichkeiten wurde fOr einige Beispiele eine Auswahl an desinfizierenden 
Wirkstoffen getroffen: 

Die Mischbarkeit der binaren Systeme (99 Gewichtsprozent OHCS, 1 Qewichtsprozent antimlkrobieller 

Wirkstoff) wurde jeweils im Reagenzglas bestimmt. 
Beurtellung: + : mischbar ohne Sedimentbildung 
10 -: nicht mischbar. 

Zur Bestimmung der ternaren Mischbarkeit warden OHCS (89 Gewichtsprozent). LSsungsmlttel (10 
Gewichtsprozent) und antimikrobieller Wirkstoff (1 Gewichtsprozent) wie oben gemischt und beurteilt. 

Saccharin - vorgeschlagen ats Sekretabsorber - ist mit 5 Gewichtsprozent in alien fiussigen OHCS bis 
auf das Material des Beispiels 62 Idslich. , 

75 



20 



25 



30 



55 



40 



45 



SO 



55 



32 



0 250 994 



5 



10 



T6 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 





PA 




• 








Co 








c 




















Q) 




oO 




0) 




bO 








C 
















o 








09 












•H 








c 




(D 




rH 




iH 




O 


tH 


•H 






<D 


O 


iH 




i-l 




03 




JQ 


£ 


a 


•H 




J3 



CO 



CO 



0) 
hO 

CO 
CO 



0) 



> 

:o 

c 
o 
> 

B 

c 

0) 
Cm 



0) 

Cm 
O 

CO 



S) 

CO -t^ 
•H C 



0) 

i-i 

•H 

o 

C 
CO 



•H 

a 

X) 

cd 
o 



to 

o 
o 



u 

> 

rH 

04 



O 
C 

(d 

a3 



I 

O 

rH 

a. o 

O £ CL, 

CO cd 1 
Mac 



o 
c 

cd 

a 
o 
u 



I 

c c 

rH rH O 

>i O C Q> 

a ^ m o 

Jh rH O <H 

04 bO Q O 



:jd 

CO 

<^ 

o 



bO 
•H 

O 



bO 

Cd O fe^ 



CO O 
cd 
bO 



> 



O 

O H 

cu tH rJ 



bO 

O irv 



Cd 

X 

o 

rH 

a 



bO 



O 
C 

Cd 

JC 



I 

cd 
c< 
o 

O 

to o 

M C 



o 
c 

cd 

a, 

o 

u 

I 

c 



I 

c 

rH 

>> 

a 
o 

u 



o 



•H 
O 

c 
cd 

o 



•H 

a 



O4 bO Q O 



rH 

o 

C 

Cd 

Cr3 



Cd 

a 
o 

a 



o 
c 
(d 
a 
o 
u 



O iH O* 
CO O I 

M C C 



I 

•H 

a 
o 



rH 

o 

H 
bO 



o 
c 

cd 

o 

Q 



C 
•H 

U 
Q) 
O 

>:! 

H 

a 



o 
c 
cd 



cd 
a 
o 
u 
a 
o 

CO 



o 
c 
cd 
a 
o 
u 



I 

c 

0) 
•H 

a 
o 



rH 

o 
c 
(d 

-» o 



o 



0) 



tH ^-s 
tH bO 
VO •rt 

c o 
0 in 

bO 

•H 

O 



> 

<: 



■fH- 

o 
c 
cd 
x: 



O 
£ 

cd 

a 
o 

u 

a 

o 

to 



Cl3 HH 



cd 

a 
o 
u 
04 
I 

£ 



0) 
H 

a 
o 

u 



O 



bO 



rH 

O 

5 

o 

Q 



•H 
U 

Q> 
O 

iH 
O 



I 

•H 

X 
Q) 

o 



bO -H 

CO "W. 



£ 
»H 



O 
fVJ 



O TD w 



CO 

o 



a 

CO 



E 
bO 



(D 

£ 
bO 
•H 
0) 

bO ^ 



CD 
•H 

B 

CO 

bO 
£ 

CO 



•H 

o 
o 

H 

O • 



o 

Q 



iH 

o 

iH 

bO 
C 
0) 
rH 

>> 

a 
o 
u 
04 



rH 

o 

a 

o 

;h 
04 

I 



cd 

a 
o 
u 

a 
o 

CO 
H 



fH 
O 
£ 

cd 
s: 



CO 








a 






(U 




£ 




bO 


• 


•H 


H 


cu 


0) 


cu 


to 


bO 



fH 
0) 

•H 

c 

hOl 
£ 

CO 

:0 
»-3 



33 



0 250 994 



5 



10 



IS 



20 



26 



30 



3S 



40 



45 



50 



55 



03 
rH 

c 

C 
Q) 

Q) 
bO 

(U 



0) 

Cm 
O 



0) 



bC 
C 

Q) 
CO 

o 



e 

0) 
H 
.H 

0) 
••H 
JO 
O 

o 

S 



cd 

•H 

CO 

a 



u 
> 

CO 
b£ 

zs 

CO 



o o 

bO > 

to H 



C 

0) 
<-r 
iH 

O Q} 

CO X> 

























rH 








f\ 












































c 






f 














rH 


1 




cd 


rH 








M 










0 


0 




a 






Co 




(1) 










c 






0 








o 












■ 

cd 


a 


0 




Cl 






o 


t 








+ 


r* 


0 


r* 


On 


3: 


















43 


CO- 


c5 


I 


0 








Cm 






— c — 






M 


a 


£ 
































/It 


























M 






















































bO 
























CO 


i 


















































W 










O 


1 


1 














O 




















•H 


ON 








•* 
















s« 










Ol 


























c 










rH 
















cd 






1 




0 










cO 












Cd 




c 






c 




»H 






o 




rH 


a 




-cd 




• 


a) 


o 




U 




Q 




0 


0 




a 






03 


o 




0) 


+ 




H- 


C 


u 




0 






cd 


K\ 


O 


> 




•* 




Cd 


a 




u 






bO 




o 


rH 




H 






0 


H 








U 


Pu 








O 




43 


CO 


0 


1 




Ch 


M 


Q 




OU 








Cd 


J-H 


C 


c 
















— Ps 














O 




bO 








H 
bO 




rH 










43 




•H 








en 




no 






















rH 


1 


cd 












O 


in 






















CM 








a 




0 






















o 




0 










U 












u 

Of 








































- 
















rH 












al 


bO 
•H 








ano 1 




pano 


Ol 










ox 








« 


do 


1 


0 


c 
cd 








f 

rH 




O 












1 


0 








1 


O 










1 






0 




















— c 














0) 




bO 














rH 








•H 












rH 










rH 








^ 














an 








JO 












c 


+ 












c 


O 








cd 






a 








O 


cu 
bO 


LTV 








do 




no 


ro 




do 


0 
C 


Jh 


•H 


> 








u 




cd 


a 






cd 






< 








a 






0 




C2m 






O 










0 




43 


CO 




1 


0 




Q 










DO 




C£l 


M 




£ 


Q 














i-i 
















I 

•W 

X 










•* 

rH 
















(U 




bO 






0 
















u 


to 


1 




















43 


CO 
























o 










r» 


i 


1 










c 


H 






















<d 


x: 




rvj 




















o 


































rH 






rH 




















0) 






0) 




















43 
43 






43 
43 






















• 


0) 


•H 


















a 


E 


a 


43 










w 








CO 


0) CO 


to 


(U 


CO 




















C bD 




bO 


bD 


















bO E 




C 


















* 


•H a 


• 


•H 




















em 


Q) CO 


E. 
0) 


(D 
0) 


CO 








o 










bO 


bO iJ) 


bO 


bO 











34 



1Q 



IS 



20 



25 



35 



40 



SO 



55 



0 250 994 



In den nachfolgenden Beispielen 90 bis 100 sind Wlrkstoffzusammensetzungen fGr Desinfektionsmittel 
verschiedenartigster Anwendungsgebiete unter Verwendung der erflndungsgemSflen OHCS angegeben. 



Hanaedesinfektionsmittel 

Beispiel 90 

Ethanol (I4EK vergallt) 46,0 

Isopropanol 27,0 

Benzylalkohol 1,0 

V/asserstof fperoxia 0,1 

C 8/12-Pettsaureglycerid 0,5 

Parfam 0,2 

OHCS geniafl Beispiel 8 . 25,0 - 

30 Vfasser Rest 



Beispiel 91 Beisoiel Q2 



Isopropanol 50, 0 40,0 

Chiorliexidindi^iuconat 0,5 0,5 

Wasserstor^peroxid 0,^5 0,^5 

C 8/12-Pettsaureglycerid 0,5 0,5 



Saccharin 
Parfan 



5,0 

0,1 0,1 

^ OHCS genial Beispiel 8 25,^ 50,4 

Wasser Rest Rest 
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10 



15 



20 



25 



SchleirJiautdesinf 3ktionsmitte l 

Ethanol CSX verg.) 
Irsasan D? 300 
Chlorhexidindisluconat 
Wasserstof fperoxid 
MilchsSure 

Rizinusol + i|0 ED (hydriert) 
Propylenglykol 
OHCS gem, Beispisl l4 
ones gem. Beispiel 8 

V/asser 



Beispiel 95 
20,0 

0,5 
0.2 

0.1 
6^0 



Beisoiel 
20,0 
0,3 



0,5 



Rest 



5,0 



10,0 



Res 



30 



35 



40 



46 



50 



WunsMesinfektiopsinittel , f lOssi^: 

95 



Ethanol (MEK verg.) 
Chlorhexi dindi glu conat 
Irgasan DP 300 

V/as s e r s t o f f pe r cxi.d 
MiJLchs^ure 

Rizinusol + SOjChydriert) 
Pheny Is ali cy late 
Glycerin 
Vitamin E 

Melissa oficinalis 
OKCS gem. Beispiel 14 
OKCS gem. Beispiel 8 
OHCS gem. • Beispiel 8 
Wasser 



20,0 
0,3 

0,5 

0,1 
0,1 



1,0 
^jO 



Beispiel Beistjiel 

q6 9*7 



20,0 
0,3 

0,5 
0,2 



Rest 



85,0 



Rest 



,0 



10 ,D 



5,0 
0,5 



20,0 
Rest 
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V/unddesinf ektionsmittel . pulverf ormig; 



10 



IS 



20 



25 



30 



35 



40 



Percarbamid 

MilchSciure 

Saccharin 

Oxoferin 

Irgasan DP 300 

OHCS gem. Beispisl 58 

OHCS gem. Beispiel 65 

OHCS gem. Beispiel 5k 

Verweiizert-BestinnnnunQ 



Beispiel Beispiel Beisoiel 
93 . 99 100 



2,0 
15,0 
5,0 



3,0 



15,0 



0,2 



2,0 



78,0 



96,8 



83,0 



Die nachfolgend In Tabelle 18 aufgezahlten 16 ollgomeren Hydroxycarbonsaurederivate der Erflndung 
wurden in einem in-vitro-Test untersuclit. Die Testsubstanzen wurden dabei auf die excidierte ROclcenhaut 
haarloser Ratten aufgetragen und die so behandelte Haut Gber einen Zeitraum von insgesamt 24 Stunden 
auf eine Diffusionsl<ammer nach SCHAFER/STOttqen gelegt. wobei die Dermis mit physiologisciier 
Kochsal2l6sung (Kammerwasser) umspOlt wurde. Die Diffuslonsl<ammer wurde auf 35 °C temperiert. In 
alien Versuchen wurden ca. 60 mg der PrOfsubstanz auf eIne kreisoinde Applikationsflache von 1,77 cm^ • 
entsprechend der Flache der Kammeroffnung - aufgetragen. Pastenforn^ige Hydroxycarbonsauren wurden 
2ur VIskositatsminderung zuvor auf dem Wasserbad auf ca. 60 •C erwarmi Die PrOfsubstanz wurde mIt 
einem MIkrospatel auf der Hautflache ven^leben und das HautstOck auf die Kammeraffnung der auf 35 
erwarmten Glaskammer gelegt. Die Cutis-Selte der Haut befand slcfi wMhrend der Versuchsdauer (24 
Stunden) in Kontakt mit der KammerflQsslgkeit (physiologlsche Kochsalzlosung). die mittels MagnetrUhrer 
stSndig bewegt wurde. 

Die HautstOcke wurden im Verlauf von 8 Stunden stOndlich von 2 MItarbeitern optisch nach folgenden 
Kriterien hinslchtllch der aufgetragenen Testsubstanzen begutachtet: 
Verlust an Glanz / Austrocknung 
Farbanderung 
FarblntensitatsMnderung - 
Ausbreitung Uber die behandelte Flache hinaus. 

Zur Nachkontroile wurden die HautstOcke 24 Stunden auf der Kammeroffnung belassen. 

Die nachfolgende Tabelle 18 faflt die Untersuchungen und die dabei erhaltene optische Beurteilung 
zusammen. 
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AnsprUche 

1. Verwendung von flleflfahlgen bis festeri oligomeren Estern der Milchsaure und/oder der GlykolsMure 
und ihren dermatologisch vertraglichen Derlvaten als resorblerbarer Trager und/oder RImblldner In Mittein 
zur Abdeckung unverletzter und/oder verletzter Bereiche menschlicher Oder tierischer Haut. 

2. AusfQhrungsform nach Anspaich 1 dadurch gekennzeichnet. dafl Ollgomere mit einem mittleren 
Ollgonxerisationsgrad bis zu etwa 100, vorzugsweise bis zu elwa 50 und insbesondere bis etwa 35 
verwendet werden. 

3. AufQhrungsfonm nach AnsprOchen 1 und 2 dadurch gekennzeichnet. dai3 ollgomere Mllchsaure- 
und/oder GlykclsSureester verwendet werden. die Qber Estergruppen mit anderen Uber Hydroxyl-und/oder 
Carboxylgnjppen reaktiven Komponenten verknOpft sind. 

4. AusfUhrungsform nach AnsprQchen 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet. dafl die oligomeren Mllchsaure- 
und/oder Glykolsaureester mit ein-und/oder mehrfunktionellen Alkoholen und/oder ein-und/oder mehrfunktio- 
nellen Carbonsauren verknOpft sind. die im Fall der mehrfunktionellen Alkohoie bevorzugt bis zu vier 
Hydroxylgruppen aufweisen. 

5. AusfQhrungsform nach AnsprQchen 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet dafi oligomere Umsetzungspro- 
dukte von MilchsMure und/oder Glykolsaure bzw. ihren reakWonsfShigen Derivaten mit monofunktlonellen 
Alkoholen bis zu 22 C-Atomen Insbesondere bis zu 18 C-Atomen verwendet werden. 

6. AusfQhrungsform nach AnsprQchen 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, dad oligomere Umsetzungspro- 
dukte von MllchsSure und/oder Glykolsaure bzw. ihren reaktiven Derivaten mit Di-und/oder Triolen und/oder 
deren reaktionsfShlgen Derivaten, insbesondere deren Tell-und/oder Vollestern mit Carbonsauren venvendet 
werden. 

7. AusfQhrungsform nach Anspruch 6 dadurch gekennzeichnet, daB oligomere Milchsaure und/oder 
Glykolsaure enthaitende Glycerinester verwendet werden. die auch korpervertragliche Monocarbonsauren 
enthalten konnen. 

8. AusfQhrungsform nach AnsprQchen 6 und 7 dadurch gekennzeichnet. dad oligomere IVtllchsaure- 
und/oder Glykolsaure-Reste enthaitende Umsetzungsprodukte von Mono-, Dl-und/oder Trl- 
fettsgureglycerlden mit MilchsMure und/oder GlykolsMure bzw. ihren reaktiven Derivaten verwendet werden. 

9. AusfQhrungsform nach AnsprQchen 8 bis 8 dadurch gekennzeichnet. dad mit oligomeren Mllchsaure- 
und/oder Glykolsaure-Resten modifizlerte natOrilche und/oder synthetlsche Fette. Wachse und/oder Ole 
verwendet werden. 

10. AusfQhrungsform nach AnsprQchen 1 bis 9 dadurch gekennzeichnet. 6aB 6Iige bis viskos-pastds 
verstreichbare oligomere Umsetzungsprodukte verwendet werden. 

11. AusfQhrungsform nach AnsprQchen 1 bis 9 dadurch gekennzeichnet dafl wachsartig bis hart-feste 
oligomere Umsetzungsprodukte venvendet werden, die Insbesondere auch ais Pulver oder In Form flQssig- 
emulgierter Massen - bevorzugt als Puder oder In waflriger Aufbereitung - eingesetzt werden kSnnen. 

12. AusfQhrungsform nach AnsprQchen 1 bis 11 dadurch gekennzeichnet. dafl oligomere Trager 
und/oder RImblldner mit eInem Gehalt an freien Caboxylgruppen verwendet werden. 

13. AusfQhrungsform nach AnsprQchen 1 bis 12 dadurch gekennzeichnet, dafl Trager bzw. Filmblldner 
der angegebenen Art eingesetzt werden, deren Pemianenz (Verwellzelt auf der Haut als feststellbarer Rim) 
durch den Ollgomerisierungsgrad der Umsetzungsprodukte geregelt ist 

14. AusfOhrungsfonn nach AnsprQchen 1 bis 13 dadurch. gekennzeichnet dafl die oligomeren Trager 
und/oder RImblldner in Abmischung mit Wirkstoffen zur Behandlung von Haut und/oder Korper. z. B. In 
Abmischung mit hautpflegenden. regenerierenden. deslnfizlerenden, die Haut-Neublldung anregenden bzw. 
anderen Wundversorgungsmlttein und/oder zusammen mit pharmakoiogisch wirksamen Wirkstoffen verwen- 
det werden. 
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